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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Erfmdung betrifft eine kosmetische und dermatologische Antitranspirant-Zubereitung c 
mit tonmineralhaltigem Verdickersystem. 

[0002] Die menschliche Haut ist mit zwei bis drei Millionen Schweifcdrusen durchsetzt. Diese sind Tag* und 
Nacht im Einsatz, urn Feuchtigkeit an die Hautoberflache zu befordern und so der Uberhitzung des Organis- 
mus vorzubeugen. Der austretende Schweifi sorgt bei seiner Verdunstung fur die notwendige Kuhlung. 
[0003] Taglich werden im Normalfall 0,5 bis 1 Liter SchweiH produziert. Bei Belastung des Korpers und er- 
hohtem Stoffwechsel kann es ein Vielfaches an produziertem Schweift sein. Im Laufe der Entwicklung eines 
Menschen kommt es zur Ausbildung zweier Arten von Schweilidrusen. Von Geburt an besitzt der Mensch nur 
ekkrine Schweifklrusen (kleine Schweifklrusen), mit Beginn der Pubertat jedoch kommt es hauptsachlich im 
Bereich der Achseln und im Anal- und Genitalbereich zur Ausbildung der apokrinen SchweiRdrusen (grolie 
Schweifklrusen). Erst diese sorgen in Zusammenhang mit Hautbakterien, die den geruchlosen SchweiB zer- 
setzen, zu den bekannten unangenehmen Geruchen. Der Schweifigeruch ist personenspezifisch und bei je- 
dem Menschen unterschiedlich ausgepragt. Durch einfaches Waschen lasst sich bei den meisten Menschen 
nur eine.kurzfristige Besserung.erzielen, so dass es oft genug nicht ohne die Anwendung von Deowirkstoffen 
geht. s - " 

[0004] Urn eine Deowirkung zu erreichen gibt es verschiedene Wege, die im Normalfall kombiniert angewen- 
detwerden. 

[0005] Der Einsatz yon Antitranspirantien, die die Schweifiproduktion durch Blockierung der Schweifcdrusen- 
ausgange verhindern, ist schon lange bekannt. Verwendung finden hier in aller Regel Aluminium- und Alumi- 
nium/Zirkoniumsalze. Die verringerte Schweiliproduktion hat nach neuesten Erkenntnissen keine Auswirkung. 
auf den Organismus, da die ,Kuhlwirkung' zum grofien Teil uberdas ^chwitzen* der anderen Hautpartien (ek- 
krine Driisen) erfolgt. 

[0006] Die Hemmung des Bakterienwachstums durch Bakteriostatika im Bereich der mit apokrinen SchweiB- 
drusen durchsetzten Hautzonen ist nicht unbedenklich und fuhrt zum Teil zu starken Reizungen und allergi- 
schen Reaktionen. 

[0007] Ais Bakteriozid wirkt auch der Alkohol (Ethanol), der in vielen der herkommlichen Deoprodukte enthal- 
ten ist. Auch hier sind Nebenwirkungen haufig. 

[00081 Zur Maskierung des Schweifcgeruchs sind in der Regel Duftstoffe bzw. Parfumstoffe in den Deozube- 
reitungen vorhanden. Diese wirken zum Teil auch bakteriostatisch, haben aber bei vielen Anwendern ahnliche 
Nebenwirkungen wie die Bakteriostatika. 

[0009] Aufgrund der zuvor beschriebenen Wirkungsweise und den damit einhergehenden Nebenwirkungen 
sind die Bestrebungen groR, Deoprodukte zu entwickeln, die keine Nebenwirkungen aufweiseh: Der Trend 
geht also eindeutig in Richtung alkohol- und wasserfreier Antitranspirantprodukte, bei denen eine antitranspi- 
rante Wirkung mit hautpflegender Wirkung einhergeht. Diese weisen eine zu Emulsionen deutlich unterschied- 
liche Sensorik auf. Gleichzeitig sollen die Zubereitungen eine Konsistenz besitzen, die eine Auftragung durch 
gebrauchliche Deoroller ermoglicht. 

[0010] Die Kombination der zuvor gehannten Merkmale mit dem Wunsch nach gut wirksamen Antitranspirant- 
produkten.lied sich bislang z.B. mit wassrig-alkoholischen Rezepturen realisieren. Diese Formulierungen be- 
stehen praktisch nur aus Wasser und Alkohol als Medium, Deo- und Antitranspirantmittel als Wirkstoffe sowie 
Parfum, Loslichkeitsvermittler und Verdicken (zumeist auf Kohlenhydratbasis) als zusatzliche Agenzien. Sie 
werden vom Verbraucher als frisch und kuhlend empfunden, sind aber gleichzeitig mit einer ganzen Reihe an 
; Mankos behaftet So ist die Applikation vor allem auf frisch rasierter Haut durch den Alkoholgehalt mit Unver- 
traglichkeiten verbunden. Ein weiterer grolier Nachteil ist die Tatsache, dass in derartige Systeme keine gro- 
lieren Olmengen eingearbeitet werden konnen. Durch den fur eine hocheffektive Wirkleistung erforderlichen 
hohen Gehalt an Antitranspirantsalz verbleibt nach der Applikation auf der Haut ein wei&er Ruckstand, der vom 
Verbraucher als uberaus storend empfunden wird. Durch die technologisch bedingte Abwesenheit einer aus- 
reichendend grolien Olphase kann dieser alierdings nicht kaschiert werden. Daruber hinaus fuhrt die Verwen-r 
dung von Kohlenhydrat-Verdickem zu einer gewissen Kiebrigkeit des Produktes nach dem Verdunsten des Al- 
kohols. Zusammenfassend kann man sagen, dass wassrig-alkoholische Rezepturen nicht als Grundlage fur 
die Einarbeitung hoher Gehalte an Antitranspirantwirkern (Aluminium- bzw. Aiuminium/Zirkonium-Komplexe) 
geeignet sind. 

[0011] Eine weitere wichtige markteingefuhrte Technologie im Bereich der Antitranspirantprodukte basiert auf 
Emulsionen. Die weisen gegenuber den wassrig-alkoholischen Rezepturen bereits deutliche Vorteile auf. So 
kann mit Hilfe von Emulgatoren eine Olphase stabil eingearbeitet und diese daruber hinaus so gewahlt werden, 
daR sowohl eine zufriedensteilende Kaschierung des weilien Ruckstands als auch eine Minimierung der Kieb- 
rigkeit gelingt. Diese Produkteigenschaften sind durch Einarbeitung des wasserloslichen Antitranspirantwir- 
kers bedingt und werden beide vom Verbraucher ais unangenehm und storend empfunden, falls es formulie- 
rungstechnisch nicht gelingt, diesbezuglich erfolgreiche GegenmaRnahmen zu treffen. Zu diesem Zwecke wer- 
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den gerne Mischungen aus nicht-fluchtigen:(zur Kaschienjng) und fliichtigen Olen (fur ansprechende Sensorik) 
' % ' eingesetzt . 
- [0012] Ein weiterer groder Vorteil von Ernulsionen gebenuber wassrig-alkohoiischen Zubereitungen ist eine. 
deutliche verbesserte Hautvertraglichkeit, die durch das Fehlen von Alkohol und dem okklusiven Effekt der. ein- 
gearbeiteten Ole bewerkstelligt wird. . 

[001 3] Es verbieibt allerdings eine generische Schwache der emulsionsbasierenden Produkte, die viele Kon- 
sumenten davon abhalt, diese an sich vorteilhaften und auch okologisch unbedenklichen Zubereitungen zu fa- 
vorisieren. Der hohe Wasseranteil bedingt ein -gegenuber wasserfrei formulierten Produkten - scheinbar lang- 
sameres Einzugsvermogen, was in eihem feuchten Hautgefuhl resultiert. Dieses ist fur viele Verbrauchernicht 
" akzeptabel. 

[0014] Viele Verbraucher fa vorisieren fur die Auftra'gung von Antitranspirantien die Produktform der soge- 
nannten Roll-ons, da sich mit ihnen das Fullgutfein verteilt in die Achselregion aufbringen lasst, ohne dass die 
Finger mit diesem in Beruhrung gebracht werden mussen. Gegenuber Aerosolen besteht weiterhin der okolo- 
gische Vorteil, dass Rofl-ons ohne die Verwendung von Treibmitteln (verflussigte Gase) auskommen. 
[0015] Betrachtet man. hierbei die Untergruppe der wasserfreien Roll-ons, so gilt es zu beachten, dass eine 
; Flussigkeit niedriger Viskositat ein leichteres Absetzen der suspendierten Feststoffteilchen infolge der Schwer- 

• kraft bedingt. Die abgesetzten Teifchen konnen durch eine feste Kuchenpackung schwer wieder aufschiittelbar 
; ' sein. . ;;' 

[0016] Procter & Gamble beanspruchen mit EP0485012 die Bereitstellung von Produkten mit verbesserter 
Hautvertraglichkeit. Realisiert werden soli dies durch Zubereitungen beinhaltend eine Matrixphase aus hohen . 
Mengen an nichtfluchtigen Silikonen in Kombination mitniedrigen Mengen anfluchtigen Silikonen; uberdie Art 

■ der Verdickung dieser Matrixphase werden jedoch keine speziellen Angaben gemacht. Zubereitungen dieser 
Art fuhren durch die hohen Anteile nichtfluchtiger Ole zu einem langsamen Einzugsvermogen und einerh oli- 

' gen, fettigen Hautgefuhl. ' 
[001 7], Die EP0028853 von Procter & Gamble beansprucht eine ahnlich aufgebaute Matrixphase. 
[0018] Procter & Gamble beanspruchen mit WO0030598 ebenfails Produkte mit verbesserter Vertraglichkeit. 
In diesem Falle besteht die Matrixphase bevorzugt aus einem Gemisch aus fluchtigen unpolaren Kohlenwas- 
serstoffen und nichtfluchtigen Silikonen wie Dimethicone. Diese Zubereitungen sind jedoch fur die Anwendung 
jn festen Stiften, halbfesten Cremes und Aerosolen yorgesehen und yermitteln. ebenfails ein oliges, fettiges 
Hautgefuhl und Ziehen langsam ein. 

[001.9] Unilever stellte mit EP0319168 Zubereitungen, enthaitend fluchtige Silikone als Fluid und Bentone 
SD-1 Tonmineral als Dispergierhilfe vor, die eine sehr hohe Antitranspirant-Leistung versprechen; jedoch ist 
das Absatzverhalten des zur Verdickung verwendeten Bentbne-Systems mangelhaft. 
[0020] Die markteingefiihrten Produkte weisen meist vom Verbraucher als storend empfundene Merkmale 

' " •. ■ • auf:;-. ; '."' ■: ■ ■ .'■ '• ' : '/ " ' •* ••■ 

schnelle Phasentrenniing, . 

- starke audere Verolung des Packmittels und 

- . - Kuchenbildung ; 

; [0021] Aufgabe der vorliegenden Erfmduhg ist es daher, den Stand der Technik zu bereichern, seinen Nach- 
teilen abzuhelfen und dem Verbraucher Antitranspirant-Roller mit Zubereitungen niederer Viskositat, basierend 
auf eihem tonmineralhaltigen Verdickersystem, zur Verfugung zu stellen. ' . 

[0022] Erfindungsgemafce Zubereitungen zeichnen sich durch eine einzigartige Sensorik aus. Sie fuhlen sich 
samtig und weich an, kleben nicht, trocknen schnell und erzeugen ein nicht-kuhlendes, wohliges Hautgefuhl. 
Der Frischeeindruck, der bei Deos ja nicht vollig verloren gehen darf, muR in diese^m Falle uber das Parfum 
' eingebracht werden. Sie sind ein Angebot an Verbraucher, die das feuchte 'Hautgefuhl der ublichen wasserhal- 
tigen Roller nicht mdgen und deshalb zu Aerosolen, Antitranspirantstiften oder sog. Soft Solids (wasserfreie '.. 
Cremes) greifen, aber prinzipiell auch an Rollem interessiert sind oder diese -nach Behebung der Ma ; ngel des 
Stands der Technik - sogar bevorzugen wiirden. 

[0023] Es hat sich gezeigt, dass die Viskositat der flussigen Matrixphase mit Hilfe eines Verdickersystems, 
enthaitend 

- einen oder mehrere tonmineralische Verdicken A, . 
:- ein oder mehrere Polyolefine als Verdicken B, 

- einen oder mehrere nicht-wassrige polare Aktivatoren C und 
-Wasser, 

und einen oder mehrere Antitranspirantwirkstoffe, wobei die Matrixphase mindestens ein Silikonol enthalt und 
das Gewichtsverhaltnis von tonmineralischen Verdickern A zu nicht-wassrigen polaren Aktivatoren C aus dem 
Bereich von 3 : 1 bis 5 : 1 . bevorzugt 4 : 1 gewahlt wird, eine hervorragende Grundlage fur Antitranspirant Zu- 
bereitungen bildet. ; - 
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[0024] ; ." 

[0025] In Zubereitungen dieser Zusammensetzung ist die Absetzgeschwindigkeit der Feststoffe so einge- 
stellt, dafi die vom Verbraucher als stdrend empfundene Trennung des Produktes in verschiedene Phasen ge-.. 
genuber markteingefuhrten Suspensions-Rollern signifikant verlangsamt wird. 

[0026] In handelsiiblichen Suspensions-Rollern wird die Viskositatserhohung der Matrixphase ausschlieiilich 
durch tonmineralische Verdickersysteme erzielt. Durch die bei Produktanwendung auftretenden Scherkrafte 
. verlieren soiche tonmineralischen Verdickersysteme kurzfristig reversibel ihren stabilisierenden Effekt (Thixo- 
tropie), d.h. dieViskositat sinkt deutlich. Dies ist gewunscht, denn hierdurch wird der Produktaustrag erleich- 
tert. Die Schwache solcher Systeme iiegt nun aber darin, daft bereits durch ungewolltes Schutteln des Produk- 
tes, wie es z.B. in einer Sporttasche erfolgt, die Viskositat ebenfalls erniedrigt wird. Befindet sich das Produkt 
zudem im iiegenden Zustand, kommtes bei marktublichen Deoroilerbehaltnissen hierdurch unvermeidbarzum 
ungewoliten Produktaustrag, was eine vom Verbraucher als aufcerst unangenehm empfundene aufiere Vero- 
lung des Packmittels nach sich zieht. Die Foige davon ist. dass handelsubliche Suspensions-Roller nicht gut 
fur eine flexible Nutzung auch aufcerhalb der ublichen hauslichen Anwendung geeignet sind. 
[0027] Hier schafft nun das erfindungsgernafie Verdickersystem, bestehend aus einem scherempfindlichen 
tonmineralischen Verdicken A in Kombination mit einem scherunempfindlichen Verdicker B, Abhilfe. 
[0028] Durch Verwendung des zusatzlichen Verdickers B bleibt nun uberraschenderweise und nicht vorher- 
sehbar die Viskositat - und somit die Stabilisierung der FullgutfliefSgrenze - auch bei ungewollter Scherung 
hoch genug. Die Folge davon ist, dass das auBere Verolen des. Packmittels ganzlich ausbleibt oder packmit- 
telabhangig zumindest deutlich reduziert wird. Zusatzlich wird - wie bereits erwahnt - die Absetzgeschwindig- 
keit der suspendierten Feststoffe und somit die Trennung des Fullgutes in 2 Phasen signifikant gegehuber han- 
delsublichen Suspensions-Rollern verlangsamt. 

[0029] Als Verdicker A konnen modifizierte Schichtsilikate und/oder Tonmineralien eingesetzt werden. * 
[0030] Silikate sind Salze und Ester (Kieselsaureester) der Orthokieselsaure [Si(OH)J und deren Kondensa- 
tionsprodukte. Die Silikate sind nicht nur die artenreichste Klasse der Mineralien, sondern auch geologisch und 
technisch aufterordentlich wichtig. Ober 80 % der Erdkruste bestehen aus Silikaten. Schichtsilikate (Phyllosili- . 
kate, Blattsilikate) sind (idealerweise) Silikat-Strukturen mit zweidimensional unendlichen Schichten. aus 
[SiOJ 4 ~-Tetraedern, wobei jedes Tetraeder uber 3 Brucken-Sauerstoffe mit Nachbar-Tetraedern verbunden ist. , 
[0031] Chemische Formeln lassen sich fur Schichtsilikate nur angenahert aufstellen, da sie ein grolSes lonen- 
austausch-Vermogen besitzen und Siltzium gegen Aluminium und dieses wiederum gegen Magnesium, Fe 2+ , 
Fe 3+ , Zn und dergleichen ausgetauscht werden kann. Die daraus moglicherweise resultierende negative La- 
dung der Schichten wird in der Regel. durch Kationen, insbesondere durch Na + und Ca 2+ in Zwischen- 
schicht-Positionen ausgeglichen; ;s . s 

[0032] Schichtsilikate konnen durch reversible Einlagerung von Wasser (in der 2- bis 7-fachen Menge) und 
anderen Substanzen wie z. B. Alkoholen, Glykolen und dergleichen mehr aufquellen. Ihre Verwendung als Ver- 
dickungsmittel in kosmetischeh Mitteln ist dementsprechend an sich bekannt. Allerdings konnte der Stand der ; 
Technik nicht den Weg zur vorliegenden Erfindung weisen. 

[0033] Vorteilhafte Schichtsilikate sind beispielsweise soiche, deren grofite Ausdehnungsrichtung im unmo- 
difizierten und ungequollenen Zustand im Mittel eine Lange von weniger als 10 pm hat. Beispielsweise konnen 
die mittleren Ausdehnungen der verwendeten modifizierten Schichtsilikatpartikel bei 1000 nm ^ 100 nm * 1 nm 
und darunter liegen. Die effektive Grolie der modifizierten Schichtsilikatpartikel in einer kosmetischen oder der- 
matologischen Formulierung hangt selbstverstandlich von der Menge an eingelagerten Substanzen ab. . 
[0034] Vorteilhafte modifizierte Schichtsilikate im Sinne der vorliegenden Erfindung sind beispielsweise mo- 
difizierte Smektite (Smectite)^ . . . 

[0035] Smektite sind stets sehr feinkomige (meist < 2 mm), uberwiegend als lamellenformige, moosartige 
oder kugelformige Aggregate vorkommende Dreischicht-Tonminerale (2:1 -Schichtsilikate), in denen eine zen- 
trale Schicht aus oktaedrisch koordinierten Kationen sandwichartig von 2 Schichten aus [(Si,AI)0 4 ]-Tetraedern 
umgeben ist. Smektite werden idealisiert durch die folgende Strukturformel beschrieben, worin weifi ausgefull- 
te Kreise Silizium- und/oder Aluminiumatome, hellgrau ausgefullte Kreise Sauerstoffatome, dunkelgrau ausge- 
fiillte Kreise Wasserstoffatome und schwarz ausgefullte Kreise Aluminium-, Magnesium-, Eisenatome 
und/oder weitere Austauschkationen darstellen: 

^A>^^A>^> vtv^ ^Qk' Oktaederschicht 

Tetraederschicht 

[0036] Vorteilhafte modifizierte Smektite sind z. B. modifizierte Montmorillonite. Montmorillonite werden durch 
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dia angenaherte chemische Formel AI 2 [(OH) 2 /Si 4 0 1 J nH 2 0 bzw. AI 2 0 3 -4Si0 2 H 2 OnH 2 0 beschrieben und stel- 
Men zu den dioktaedrischen Smektiten gehorende Tonmineralien dar. . 
[0037] Besonders vorteilhaft im Sinne der vorliegenden Erfindung sind ferner beispielsweise modifizierte Hek- 
torite. Hektorite gehoren zu den Smektiten und haben die angenaherte chemische Formel 
M W M 9 2 .7Li 0 .3)[Si 4 O 10 (OH) 2 ], worin M + meist Na* darstellt. .;. 

[0038] Vorteilhaft im Sinne der vorliegenden Erfindung sind ferner modifizierte Bentonite. Bentonite sind Tone 
und Gesteine, die Smektite, vor allem Montmorillonit, als Hauptminerale enthalten. Die „Roh M -Bentonite sind 
entweder Calcium-Bentonite (in GroRbritannien als Fuller-Erden bezeichnet) oder Natrium-Bentonite (auch: 
Wyoming-Bentonite). 

[0039] Modifizierte Schichtsilikate im Sinne der vorliegenden Erfindung sind Schichtsilikate, insbesondere die 
bereits genannten Schichtsilikattypen, deren Organophilie (auch: Lipophilie) - beispielsweise durch Umset- 
zung mit quartemaren Ammonium-Verbindungen - erhoht wurde. Solche Schichtsilikate werden auch als or- 
ganophile Schichtsilikate bezeichnet. 

[0040] Besonders vorteilhaft im Sinne der vorliegenden Erfindung sind sogenannte Bentone, d. h. organische 
Derivate von Montmorilloniten (bzw. Bentoniten) und/oder Hektoriten, die durch lonenaustausch-Reaktionen 
mit Alkylammbnium-Basen.hergestellt werden. 

[0041] Vorteilhafte modifizierte Schichtsilikate im Sinne der vorliegenden Erfindung sind beispielsweise durch 
Umsetzung von Schichtsilikaten "mit Quatemium-1 8 erhaltlich. Quaternium-18 ist eine Mischung von quaterna- . 
ren Ammoniumchloridsalzen, welche durch die folgende Strukturformel beschrieben werden: 



von 12 bis 20 Kohlenstoffatomen. 
. [0042] ; Erfindungsgemaa besonders bevorzugt sind Stearalkoniumhektorit, ein Reaktionsprodukt aus Hektorit 
, und Stearalkoniumchlbrid (Benzyldimethylstearylammqniumchlorid), und Quaternium-18 Hektorit, ein Reakti- . 
onsprodukt aus Hektorit und Quaternium-18, welche z. B. unter den Handelsbezeichnungen Bentone 27 und 
Bentone 38 bei Nordmann & Rassmann erhaltlich sind. 

[0043] Ganz besonders bevorzugt ist erfindungsgemaB Qua tern ium-90 Bentonite, ein Reaktionsprodukt aus 
Bentonite und Quaternium-90, das von der Firma Sud-Chemie uhter dem Handelsnamen Tixogel VP-V zu be- 
Ziehen ist. Die Bezeichnung deutet daraufhin, dafi die Alkylreste R 1 bei diesem Produkt pflanzlichen Ursprungs 
sind, wodurch sich besonders vorteilhafte Eigenschaften im Sinne der vorliegenden Erfindung bzgl. Verdickung 
der Matrixphase und Wiederaufschuttelbarkeit des suspendierten Antitranspirant-Wirkstoffes ergeben. 
[0044] So ist die Kettenlangenverteilung der Alkylreste R 1 typisch fur Rohstoffquellen wie hydriertes Palmol. . 
Der Anteil der Alkylreste R 1 ist wie folgt, wobei sich rohstoffbedingte Schwankungen aufgrund der naturlichen 
Herkunft ergeben: 

C 18 H 37 ca. 55-65 Gew.-%, C 16 H 33 ca. 30-40 Gew.-%, < 5 Gew.-% Schichtsilikate und Tonmineralien wir- 
ken auf der Haut auch als Geruchsabsorber. 

[0045] Die Gesamtmenge an einem oder mehreren modifizierte n Schichtsilikaten und Tonmineralien in den 
fertigen Antitranspirant-Zubereitungen wird vorteilhaft aus dem Bereich von 0,05 bis 5,0 Gew.-%, bevorzugt 
von 0,5 bis 3,5 Gew.%, besonders bevorzugt von 1 ,0 bis 3,0 Gew.-% gewahlt, bezogen auf das Gesamtgewicht : 
der Zubereitungen. 

[0046] . Durch die Kombination von kurzkettigen Polyolefinen aus der Gruppe Polyisobuten und dessen Copo- 
lymeren als Verdicken B mit tonmineralischen Verdickern A, verringert sich die Einsatzkonzentration an Ton- 
mineral, da bereits die Zugabe geringer Mengen sehr effektiv die Viskositat der Matrixphase erhoht. Dadurch 
verringern sich zudem die ublicherweise mit tonmineralischen Verdickern verbundenen Nachteile wie Verfar- 
bung und Geruch - bedingt durch unvermeidbare Spuren yon Verunreinigungen in den Tonmineralien - der 
Zubereitung und die Formelkosten entsprechend proportional.' 
[0047] Handelsubliche Polyisobutene lassen sich in 3 Produktkategorien einordnen: 

- olige Flussigkeiten (Molmasse: 300-3000 g/mol) 

- zahflussige, klebrige Massen (Molmasse: 40000-120000 g/mol) 

- Kautschuk-artige, elastische Massen (Molmasse: 300000-2500000 g/mol). 

[0048] Insbesondere Polyisobuten mit einem niederen Molekulargewicht von durchschnittlich 300 und 3000 
g/mol t entsprechend einer Monomerenzahl von 5 bis ca. 55 Einheiten ist hervorragend geeignet. Ebenso ist die 
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Verwendung von Copolymeren aus Isobuten und anderen verzweigten und/oder unverzweigten Alkeneri, die 
eine Kettenlange von zwei bis 21 Kohlenstoffatomen aufweisen, erfindungsgemafi. ■ 

[0049] Erfindungsgemafce Polyalkene sind unteranderem unter folgenden Handelsbezeichnungen erhaltlich:, 
REWOPAL PIB 1000 (Goldschrnidt Rewo GmbH & Co.KG), Permethyl 104A (Presperse Inc.) Die Gesamtmen- 
ge an Verdicker B in den fertigen Antitranspirant Zubereitung wird vorteilhaft aus dem Bereich von 0,05 bis 2,0 
Gew.-%, bevorzugt von 0,5 bis 1,5 Gew.-%, besonders bevorzugt wie 1,0 Gew.-% gewahlt, bezogen auf das 
Gesamtgewicht der Zubereitungen. 

[0050] Ein wichtiger Baustein der erfindungsgemaBen Zubereitungen ist der sogenannte Aktivator. Diesem 
kommt die Aufgabe zu, das eingesetzte hydrophobierte Tonmineral zu delaminieren, was auch als Aktivierung 
bezeichnet wird. Ublicherweise werden hierzu kleine, poiare Molekule wie Propylengiycolcarbonat und Ethanol 
eingesetzt, die sich unter mechanischem Energieeintrag zwischen die Schichten der Tonminerallamellen 
schieben und somit den gewunschten Vorgang durch elektrostatische Wechselwirkung mit diesen ermogli- 
chen. Daruber hinaus bilden sie Wasserstoffbruckenbindungen zu den delarnellierten Tonmineralplattchen aus 
und sorgen durch diese Bruckenfunktion - in einer Doppelfunktion als quasi Klammer und Scharnier - fur den 
Zusammenhalt der entstehenden spielkartenhausahnlichen Struktur. 

[0051] Die beschriebenen.Vorgange auf mikroskopischer Ebene bewirken eine Verdickung der flussigen Ma- 
trix und spiegeln sich in einer makroskopisch leicht beobachtbaren Viskositatserhohung des Systems wieder. 
Typischerweise zeigen diese Systeme eine stark ausgepragte Thixotropie. 

[0052] Ein weiterer erfindungsgemaSer Teilaspekt besteht in einem besonderen Gewichtsverhaltnis von Ton- 
mineralverdicker A zu Aktivator C. Die Effizienz und rheologische Charakteristik der Viskositatserhohung erfin- 
dungsgemafliger silikonolhaltiger Matrixphasen durch tonmineralische Verdicker A ist in entscheidendem : . 
Made von auf das jeweilige System optimierten Abmischungverhaltnissen und Herstellbedingungen abhangig. 
So kann ein nicht-optimiertes Gewichtsverhaltnis von A zu C zu ungunstigen rheologischen Eigenschaften fuh- 
ren. Hierbei kann die Menge an A im Gewichtsverhaltnis zu C sowohl zu niedrig als auch zu hoch sein, was 
sich in beiden Fallen in einer unzureichenden Verdickungsleistung und somit schneller.Phasentrennung des 
Fullguts niederschlagt. 

[0053] Das fur erfindungsgemafie Zubereitungen bevorzugte Gewichtsverhaltnis von scherempfindlichem 
tonmineralischem Verdicker A zu Aktivator C liegt im Bereich von 3 : 1 bis 5:1, bevorzugt wie 4 : 1 . 
[0054] Die Menge an zugesetztem Wasser in den Zubereitungen betragt vorzugsweise 0,01 bis 2,0 Gew.-%, 
bevorzugt 0,05 bis 1,75 Gew.-%, besonders bevorzugt 0,5 bis 1,5 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht 
der Zubereitung. . 

[0055] Unter zugesetztem Wasser ist diejenige Menge an Wasser zu verstehen, die in reiner Form im Her- 
stellungsprozess zugegeben wird^ Dieses Wasser dient ebenfalls - wie der Aktivator C - der Aktivierung des 
eingesetzen Tonminerals und wird herstellungsbedingt durch dieses so fest gebunden bzw. absorbiert bzw. ad- 
sorbiert, dali es mit herkommlichen analytischen Methoden nicht wiederfindbar ist. Somit sind sie fur verbrau- 
chertypische Anwendungssituationen im Sinne einer technologischen Zuordnung als wasserfrei zu bezeich- 
nen. 

[0056] Die Hauptfunktion des Wassers in diesem System ist jedoch die eines ausgezeichneten Wasserstoff- 
bruckenbildners, mit den bereits beschriebenen Funktionen als Klammer und Scharnier zwischen den delarnel- 
lierten tonmineralplattchen. 

[0057] Die erfindungsgemafle Verwendung eines gemischten Aktivator-/Stabilisatorsystems, bevorzugt be- 
stehend aus Propylengiycolcarbonat (Aktivator C) und Wasser (Gelstabilisator/Aktivator D), ergibt mehrere 
Vorteile, wobei das Wasser als Teilsubstitut des Propylenglycolcarbonats gesehen werden kann. Durch den 
Einsatz von Wasser konnen die Formelkosten gesenkt und der dem Propylenglycotcarbonat eigene syntheti- . 
sche Geruch kann minimiert werden, so dass erfindungsgemafce Zubereitungen prinzipiell auch unparfumiert 
formuliert werden konnen. 

[0058] Wasser, welches dardber hinaus in den erfindungsgemaBen Rohstoffen standard mafiig enthalten ist, 
ist nicht als zugesetztes Wasser zu betrachten, da es unter normalen Anwendungsbedingungen der bean- 
spruchten Zubereitungen vom Verbraucher ebenfalls nicht sensorisch oder auf sonst eine Weise wahrnehmbar 
ist. - - ' " 

[0059] Vorteilhaft lassen sich grade Mengen saurer Aluminium- und/oder Aluminium/Zirkoniumsalze stabii in 
die Grundformulierung einarbeiten. Es konnen 5 bis 40 Gew.-%, insbesondere 10 bis 25 Gew. % Aluminium- 
chlorhydrat und/oder Aluminium/Zirkoniumchlorhydrat stabii eingearbeitet werden. Hierbei beziehen sich die 
beschriebenen Konzentrationsbereiche auf die sog. Aktivgehalte der Antitranspirant-Komplexe: bei den Alumi- 
nium-Verbindungen auf wasserfreie Komplexe, bei den Aluminium/Zirkonium-Verbindungen auf wasser- und 
pufferfreie Komplexe. Als Puffer wird hier ublicherweise Glycin verwendet. 

[0060] Die nachfolgende Auflistung vorteilhaft einzusetzender Antitranspirant-Wirker soli in keinster Weise 
einschrankend sein: 

[0061], Aluminium-Salze (der empirischen Summenformel (AI 2 (OH) m CIJ, wobei m + n = 6): 
- Aluminium-Salze wie Aluminiumchlorid AICI 3 , Aluminiumsulfat AI 2 (S0 4 ) 3 
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^ Aluminiumchlorhydrat[AI 2 (OH) 5 CI] x H 2 0 

, Standard Al-Komplexe: Locron L (Clariant), Chlorhydrol (Reheis), ACH-303 (Summit), Aloxicoll L (Giulini) 
Aktivierte Al-Kompiexe: Reach 501 (Reheis), AACH-324 (Summit) 

- Aluminiumsesquichlorhydrat [AI 2 (OH) 45 C! 15 ] * H 2 0 

Standard Al-Komplexe: Aluminum Sesquichlorohydrate (Reheis), AGH-308 (Summit), Aloxicoll 31 L (Giuli- 
ni) 

Aktivierte Al-Komplexe: Reach 301 (Reheis) 

- Aluminiumdichlorhydrat [AI 2 (OH) 4 CI 2 ] x h 2 0 

[0062] Aluminium-Zirkonium-Salze: 

Aluminium/Zirkonium Trichlorhydrex Glycin [AI 4 2r(OH) 13 Cy x H 2 0 x Gly 
Standard Al/Zr-Komplexe: Rezal 33GP (Reheis), AZG-7164 (Summit), Zirkonal P3G (Giulini) Aktivierte 
Al/Zr-Komplexe: Reach AZZ 902 (Reheis), AAZG-7 160 (Summit), Zirkonal AP3G (Giulini) 

- Aluminium/Zirkonium Tetrachlorhydrex Glycin [AI 4 Zr(OH) 12 CI 4 ] x H 2 0 x Gly 

Standard Al/Zr-Komplexe: Rezal 36G (Reheis), AZG-368 (Summit), Zirkonal L435G (Giulini) Aktivierte 
Al/Zr-Komplexe: Reach AZP 855 (Reheis), AAZG-6313-1 5 (Summit), Zirkonal AP4G (Giulini) 

- Aluminium/Zirkonium Pentachlorhydrex Glycin [AlgZrfOH^Cy x H 2 0 x Gly 
Standard Al/Zr-Komplexe: Rezal 67 (Reheis), Zirkonal L540 (Giulini) 
Aktivierte Al/Zr-Komplexe: Reach AZN 885 (Reheis). 

- Aluminium/Zirkonium Octachlorhydrex Glycin [AleZrfOH^Cy x H 2 0 x Gly 

[0063] Ebenso von Vorteil konnen aber auch Glycin-freie Aluminium/Zirkonium-Salze sein. 

[0064] Dabei soil die Verwendung der Antitranspirant-Wirken aus den Rohstoffklassen Aluminium- und Alu- 
. minium/Zirkpnium-Salzen nicht auf die handelsublichen zumeist walirigen Losungen, wie z.B. Locron L (Clari- . 
/ant), beschrankt sein, sondern es kann auch von Vorteil sein, die ebenfalls handelsublichen wasserfreien Pul- 

ver derselbigen Rohstoffe durch Einbringung in die beanspruchten Formulierungen zum Einsatz zu bringen 

wiez.B. Locron P (Clariant). 

[0065]. Vorteilhaft konnte auch die Verwendung von sog. AT-Salz Suspensionen sein, bei denen pulverformig 
vorliegende Aluminium- und Aluminium/Zirkonium-Salze in diversen Olen dispergiert angeboten werden. 
[0066] Desweiteren kann es aber auch von Vorteil sein, spezielle Aluminium- und Aluminium/Zirkonium-Salze 
zum Einsatz zu bringen, die zur Loslichkeitsverbesserung als Glykol-Komplexe angeboten werden. 
. [0067] Weitere vorteil hafte Antitranspirant-Wirker basieren. a nstelle von Aluminium bzw. Zirkonium auf ande- 
ren Metallen, wie z.B. Beryllium, Titan, Hafnium. . 

[0068] Dabei soli die Liste der verwendbaren Antitranspirant-Wirker aber nicht auf metallhaltige Rohstoffe be- 
grenzt sein, sondern von Vorteil sind auch Verbindungen, die Nichtmetalle wie Bor enthalten sowie solche, die 
dem Bereich der organischen Chemie zuzurechnen sind, wie z.B. Anticholinergika. 

[0069] Vorteilhaft sind in diesem Sinne auch Polymere, die sowohl metallhaltig als auch metallfrei sein kon- 
nen. 

[0070] Vorteilhaft konnen erfindungsgemaRen Zubereitungen Desodorantien zugesetzt werden. Den ubli- 
chen kosmetischen Desodorantien liegen unterschiedliche Wirkprinzipien zugrunde. . 
[0071 ] Durch die Verwendung antimikrobieller Stoffe in kosmetischen Desodorantien kann die Bakterienflora 
auf der Haut reduziert werden. Dabei sollten im Idealfalle nur die Geruch verursachenden Mikroorganismen 
wirksam reduziert werden. Der Schwei&fluR selbst wird dadurch nicht beeinflufit, im Idealfalle wird nur die mi- 
krobielle Zersetzung des Schwei&es zeitweilig gestoppt. Auch die Kombination von Adstringentien mit antimi- ; 
krobiell wirksamen Stoffen in ein und derselben Zusammensetzung ist gebrauchlich. 

[0072] Alle fur Desodorantien gangigen Wirkstoffe konnen vorteilhaft genutzt werden, beispielsweise Ge- 
ruchsuberdecker wie die gangigen Parfumbestandteile, Geruchsabsorber, beispielsweise die in der DE 40 09 
347 beschriebenen Schichtsilikate, von diesen insbesondere Montmorillonit, Kaolinit, Hit, Beidellit, Nontronit, 

fc Saponit. Hectorit, Bentonit, Smectit, ferner beispielsweise Zinksalze der Ricinolsaure. Keimhemmende Mittei 
sind ebenfalls geeignet, in die erfindungsgemalien Emulsionen eingearbeitet zu werden. Vorteilhafte Substan- 

:■ zen sind zum Beispiel 2,4,4'-Trichlor-2'-hdroxydiphenylether (Irgasan), 1 ,6-Di-(4-chlorphenylbiguanido)-hexan 
(Chlorhexidin), S^^'-Trichlorcarbanilid, quaternare Ammoniumverbindungen, Nelkenol, Minzol, Thymianol, 
Triethylcitrat, Farnesol (3,7,1 l-Trimethyl^.ejd-dodecatrien-l-ol) sowie die in den DE 37 40 186 DE 39 38 
140, DE 42 04 321 , DE 42 29 707, DE 42 29 737, DE 42 37 081 , DE 43 09 372, DE 43 24 219 beschriebenen ' 
wirksamen Agenzien. Auch Natriumhydrogencarbonat ist vorteilhaft zu verwenden. 

[0073]-- Die Liste der genannten Wirkstoffe bzw. Wirkstoffkombinationen, die in den erfindungsgenialien Emul- V 
sionen verwendet werden konnen, soil selbstverstandlich nicht limitierend sein. 

[0074] Die Menge der Desodorantien (eine oder mehrere Verbindungen) in den Zubereitungen betragt vor- 
zugsweise 0,01 bis 10 Gew.-%, bevorzugt 0,05 bis 5 Gew.-%, insbesondere bevorzugt 0,1 bis 1 Gew.-%, be- 
zogen auf das Gesamtgewicht der Zubereitung. . 
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[0075] Es wird bevorzugt,. die Matrixphase der erfindungsgemallen Zubereitungen zu mindestens, 30,0 
Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Zubereitungen, aus der Gruppe der cyclischen und/oderlinea- 
ren Silicone zu wahlen, welche im Rahmen der vorliegenden Offenbarung auch als H Silicon6le K bezeichnet 
werden. Solche Silicone oder Siliconole konnen als Monomere vorliegen, welche in der Regel durch Struktur- 
elemente charakterisiert sind, wie folgt: 



R 2 — O— Si— O— R 2 



[0076] ErfindungsgemaG vorteilhaft einzusetzende lineare Silicone mit mehreren Siloxyleinheiten werden im 
allgemeinen durch folgendes Strukturelement charakterisiert: 



R 2 

-O— Si-O— Si- 
L I 

R3 R4 



m 



wobei die Substituenten an. den Siliciumatomen R, bis R 4 die gleichen oder unterschiedliche Aikylreste 
und/oder Arylreste sein konnen. Die Kettenlange m kann dabei VVerte von 2-200.000 annehmen. 
[0077] Erfindungsgemafi vorteilhaft einzusetzende cyclische Silicone werden im allgemeinen durch folgen- 
des Strukturelement charakterisiert: 



Ri R2 

1 1 

-O— Si-O— Si- 

I .. I 
R-i R4 



n 



wobei die Substituenten an den Siliciumatomen R, bis R 4 die gleichen oder unterschiedliche Aikylreste 
und/oder Arylreste sein konnen. Die Ringgro&e n kann dabei We rte von 3/2 bis 20 annehmen. Gebrochene 
Werte fur n berucksichtigen, dad eine ungeradzahlige Anzahl von Siloxylgruppen im Cyclus vorhanden sein 
kann. . 

[0078] Vorteilhaft wird Phenyltrimethicon als Siliconol gewahlt. Auch andere Silikonole, wie beispielsweise Di- 
methicon (Polydimethylsiloxan), Phenyldimethicon, Cyclomethicon (beispielsweise Hexa methyl cyclotrisiloxan, 
Octamethylcydotetrasiloxan, Decamethylcyclopentasiloxan, Dodecamethylcyclohexasiloxan sowie Mischun- 
gen aus diesen Komponenten), Polydimethylsiloxan, Poly(methylphenylsiloxan), Cetyldimethicon, Behenoxy- 
dimethicon sind vorteilhaft im Sinne der vorliegenden Erfindung zu verwenden. Vorteilhaft sind ferner Mischun- 
gen aus Cyclomethicon und Isotridecylisononanoat, sowie solche aus Cyclomethicon und 2-Ethylhexylisoste- 
arat. 

[0079] Es ist aber auch vorteilhaft, Silikonole von ahnlicher Konstitution wie der vorstehend bezeichneten Ver- 
bindungen zu wahlen, deren organische Seitenketten derivatisiert, beispielsweise polyethoxyliert und/oder po- 
lypropoxyliert sind. Dazu zahlen beispielsweise Polysiloxanpolyalkyl-polyether-copolymere wie das Cetyl-Di- 
methicon-Copolyol, das (Cetyl-Dimethicon-Copolyol (und) Poiyglyceryl-4-lsostearat (und) Hexyllaurat) 
[0080] Es ist vorteilhaft im Sinne der vorliegenden Erfindung, die Gesamtmenge der Silikonole auf 30 bis 85 
Gew.-% zu beschranken. Erfindungsgemali ist insbesondere eine Gesamtmenge der Silikonole von 40 bis 80 
Gew.-% und ganz besonders eine Gesamtmenge von 48 bis 72 Gew.-% - immer bezogen auf die Gesamtmen- 
ge - vorteilhaft. 
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[0081] Vorteilhaft kann die Matrixphase neben den Silikonolen auch einen Gehalt an anderen Olphasenkom- 
ponenten enthalten. ; , 

[0082] Die Olphase der erfindungsgema&en Formulierungen wird vorteilhaft gewahlt aus der Gruppe der po- 
laren Ole, beispielsweise aus der Gruppe der Lecithine und der Fettsauretriglyceride, namentlich der Triglyce- 
rinester gesattigter und/oder ungesattigten verzweigter und/oder unverzweigter Alkancarbonsauren einer Ket- 
tenlange von 8 bis 24, insbesondere 12 bis 18 C-Atomen. Die Fettsauretriglyceride konnen beispielsweise vor- 
teilhaft gewahlt werden aus der Gruppe der synthetischen, halbsynthetischen und naturlichen Ole, wie z. B. 
Cocoglycerid, Olivenol, Sonnenblumenol, Sojaol, Erdnufcol, Rapsol, Mandelol, Palmol, Kokosol, Rizinusol, 
Weizenkeimol, Traubenkernol, Distelol, Nachtkerzen6l, Macadamianuftol und dergleichen mehr. 
[0083] Weitere yorteilhafte polare Olkomponenten konnen im Sinne der voriiegenden Erfindung ferner ge- 
wahlt werden aus der Gruppe der Ester aus gesattigten und/oder ungesattigten, verzweigten und/oder unver- 
zweigten Alkancarbonsauren einer Kettenlange von 3 bis 30 C-Atomen und gesattigten und/oder ungesattig- 
ten, verzweigten und/oder unverzweigten Alkoholen einer Kettenlange von 3 bis 30 C-Atomen sowie aus der 
Gruppe der Ester aus aromatischen Carbonsauren und gesattigten und/oder ungesattigten, verzweigten 
und/oder unverzweigten Alkoholen einer Kettenlange von 3 bis 30 C-Atomen. Solche Esterole. konnen dann 
vorteilhaft gewahlt werden aus der Gruppe C12-15 Alkyibenzoat, Octylpalmitat, Octylcocoat, Octylisostearat, 
Octyldodeceylmyristat, Cetearylisononanoat, Isopropylmyristat, Isopropylpairhitat, Isopropylstearat, Isopropy- 
loleat, n-Butylstearat, n-Hexyllaurat, n-Decyloleat, Isooctylstearat, Isononylstearat, Isononylisononanoat, 
2-Ethylhexylpalmitat, 2-Ethylhexyllaurat, 2-Hexyldecylstearat, 2-Octyldodecylpalmitat, Stearylheptanoat, Oley- 
loleat, Oleylerucat, Erucyloleat, Erucylerucat, Tridecylstearat, Tridecyltrimellitat, Capric/Caprylic Triglycerid, 
sowie synthetische, halbsynthetische und naturliche Gemische solcher Ester, wie z. B, Jojobaol. 
[0084] Ferner kann die Olphase vorteilhaft gewahlt werden aus der Gruppe der Dialkylether und Dialkylcar- 
bonate, vorteilhaft sind z. B. Dicaprylylether (Cetiol OE) und/oder Dicaprylylcarbonat, beispielsweise das unter 
derHandelsbezeichnungCetiolCCbeiderFa. Cognis erhaltliche/ . ,■■•,'*;*. 

[0085] Es ist ferner bevorzugt, das oder die Olkomponenten aus der Gruppe isoeikosan, Neopentylglykoldi- 
heptanpat, Propyl englykoldicaprylat/dica prat, Caprylic/Capric/Diglycerylsuccinat, Butylenglykol Dicaprylat/Di- 
caprat, C 12 . 13 -Alkyllactat, Pi-C l2 . 13 -Alkyltartrat, Triisostearin, Dipentaerythrityl Hexacaprylat/Hexacaprat, Propy- 
lenglykolmonoisostearat, Tricaprylin, Oi'methylisosbrbid, ^ Octyldodekanol, Dicaprylyl Carbonat. 
[0086] Es ist insbesondere vorteilhaft, wenn die Olphase der erfindungsgemaRen Formulierungen einen Ge- 
halt an C 12-1 5 Alkyibenzoat aufweist. Die Gesamtmenge an C1 2-1 5 Alkyibenzoat in den fertigen Antitranspi- 
rant Zubereitungen wird vorteilhaft aus dem Bereich von 0,05 bis 2,0 Gew.-.%, bevorzugt 0,5. bis 1,5 Gew.-% 
gewahlt, bezogen auf das Gesamtgewicht der Zubereitungen. 

[0087] Auch beliebige Abmischungen solcher 61- und Wachskomponenten sind vorteilhaft im Sinne der vor- 
iiegenden Erfindung einzusetzen; 

[0088]. Ferner kann die Olphase ebehfalls vorteilhaft auch unpolare Ole enthalten, beispielsweise solche, wel- 
che gewahlt werden aus der Gruppe der verzweigten und unverzweigten Kohlenwasserstoffe und -wachse, 
insbesondere Mineralol, Vaseline (Petrolatum), Paraffinol, Squalan und Squalen, Polyolefine die nicht als Ver- 
dicken C zu verstehen sind, hydrogeniertes Polyisobuten und Isohexadekan. 

[0089] Die Gesamtmenge an unpolaren Olen, insbesondere Isohexadekan, in den fertigen Antitranspirant Zu- . 
bereitungen wird vorteilhaft aus dem Bereich von 1,0 bis 10,0 Gew.-%, bevorzugt von 2,5 bis 7,5 Gew.-%, be- 
sonders bevorzugt von.4,0 bis 6,0 Gew.-% gewahlt, bezogen auf das Gesamtgewicht der Zubereitungen 
[0090] Der nicht-silikonhaltige flussige Teil der Matrixphase, bevorzugt C1 2-1 5 Alkyibenzoat und Isohexade- 
kan,. verbessert die Aufschuttelbarkeit des bei langerer Nichtbenutzung sich unvermeidbar bildenden Nieder- 
schlagsder susjDendierten Teilchen und kaschiertdaruberhinaus hervorragend den weilien Ruckstand auf der 
Haut, der unvermeidbar einige Zeit nach Produktauftrag sichtbar wird. Dieser Ruckstand besteht fast aus- . 
schliefilich aus Antitranspirant-Wirkstoff, also zumeist Aluminium- bzw. Aluminium/Zirkonium-Salzen, und wird 
vom Verbraucher als aulierst storend empfunden. Eine Kaschierung erfolgt dadurch, dass die durch Abtrock- 
nung und/oder Resorption (Aufnahme uberdie Haut) der flussigen Zubereitungskomponenten zuriickbleiben- 
den Feststoffe, von diesen schwerfluchtigen und/oder schwerresorbierbaren Komponenten umhullt werden 
und sich keine sichtbaren Kristalle und/oder Feststoffagglomerate bilden. 

[0091] Besonders vorteilhaft sind erfindungsgemaR ferner Mischungen aus Cyclomethicoh, Isohexadekan 
und CI 2-1 5 Alkybenzoat.. 

[0092] Als.Packmittel fur erfindungsgemafie Zubereitungen eignen sich alle Auftragsvorrichtungen fur Sus- 
pensionen und/oder viskose Fliissigkeiten und/oder Gele, insbesondere Deoroller oder Auftragsvorrichtungeni 
bei denen getrankte Strukturkorper, insbesondere Schwamme oder Gewebe, eine Applikation der Zubereitung 
auf die Haut ermoglichen. 

[0093] Alle Bestandteile - bis auf Wasser und Duftstoffe - der erfindungsgem§(ien Suspensionen sind 
schwerfluchtig genug, d.h. sie weisen im reinen Zustand einen geringen Dampfdruck bei 25 °C auf, urn ein Ein- 
trocknen sowie Kristallbildung zu unterbinden. 

[0094] Die erfindungsgemaBen kosmetischen und dermatologischen Zubereitungen konnen kosmetische - 
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Hilfsstoffe enthalten, wie sie ublicnerweise in solchen Zubereitungen verwendet werden, z.B. Konservierungs- 
mittel, Bakterizide, Parfume, Substanzen zum Verhindern des Schaumens, Farbstoffe, Pigmente, die eine far- 
bende Wirkung haben, Verdickungs mittel, anfeuchtende und/oder feuchthaltende Substanzen, Fette, Ole,, 
Wachse oder andere ubliche Bestandteile einer kosmetischen oder dermatologischen Formulierung wie Alko- 
hole, Polyole, Polymere, Schaumstabilisatoren, organische Losungsmittel oder Silikonderivate sowie Moistu- 
rizer. 

[0095] Die nachfolgenden Beispiele sollen die vorliegende Erfindung verdeutlichen, ohne sie einzuschranken. 
Alle Mengenangaben, Anteile und Prozentanteile sind, soweit nicht anders angegeben, auf das Gewicht und 
die Gesamtmenge bzw. auf. das Gesamtgewicht der Zubereitungen bezogen. 

Beispielrezepturen 

allgemeine Herstellanweisung: 

[0096] Die Herstellung. der erfindungsgemaSen Antitranspirant-Zubereitungen erfolgt vorteilhaft dergestalt, 
dass man Phase A homogenisiert und nach Zugabe von Phase B weiter hornogenisiert und zum Schluss Pha- 
se C, ebenfalls unter Homogenisierung, einarbeitet. 

[0097] Die Ansatzherstellung erfolgt bei Raumtemperatur ohne Erhitzen bzw. Kuhlen des Ansatzes. 

Beispiel 1: 









A 


Dodecamethyicyclohexasiloxan . 


53.00 


Polyisobuten 


0.50 


Isohexadecan 


10.00 


C12-15Alkylbenzoat 


2.00 


Parfum 


1.00 


B 


Quaternium-90 Bentonit 


2.50 


Wasser 


0.50 


Propylenglycolcarbonat 


0,50 


C 


Aluminiumchlorhydroxid 


30.00 




Summe 


100,00 
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Beispiel 2: 







A 


Decamethylcyclopentasiloxan und Dodecamethylcyclohexasiloxan 


63,50 


Polyisobuten 


2,00 


Isohexadecan 


8,00 


C1 2-1 5 Alkylbenzoat 


1.50 


Parfum 


1,00 


B 


Quaternium-90 Bentonit 


2,00 


Wasser 


• 1,50 


Propylenglycolcarbonat 


0.50 


c . 


Aluminiumchlorhydroxid 


20,00 




Summe 


... 100,00 


Beispiel 3: . 








A 


Octamethylcyclotetrasiloxan und Decamethylcyclopentasiloxan 


57,50 


Polyisobuten . . 


1,25 


Mineraldl 


5,00 


C12-1 5 Alkylbenzoat 


1,00 


Parfum 


1,00 


B 


Quaternjum-90 Bentonit 


2,50 


Wasser 


1.00 


Propylenglycolcarbonat 


0,75 


c 


Aluminiumchlorhydroxid 


30,00 




Summe 


100,00 
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Beispiel4: 



m 




S' > ? -. .-4— l ;\ ^-^v*^ • ■ " * ? 


A 


Decamethylcyclopentasiloxan und Dodecamethylcyclohexasiloxan 


68,00 




Polyisobuten 


1,00 




Isohexadecan 


5,00 




C12-15Alkylbenzoat 


1.00 




Parfum 


.1,00 


B 


Quaternium-90 Bentonit 


2,40 




Wasser 


1,00 




Propylenglycolcarbonat 


0,60 


C 


Aluminiumchlorhydroxid 


20,00 




Summe 


100,00 


Beispiel 5: 




^^^^^^ 




A 


Decamethylcyclopentasiloxan und Dodecamethylcyclohexasiloxan 


75,90 




Polyisobuten 


0,50 




Isohexadecan 


7,00 




C12-15 Alkylbenzoat 


1,00 




Parfum 


1,00 


B 


Quaternium-90 Bentonit 


2.80 




Wasser 


1,00 




Propylenglycolcarbonat 


0,80 


C 


Aluminiumchlorhydroxid 


10,00 




Summe 


100,00 



Patentanspruche 

1. Antitranspirantzubereitung, enthaltend ein Verdickersystem, enthaltend 

- einen Oder mehrere tonmineralische Verdicker A, 

- ein oder mehrere Polyolefine als Verdicken B, 
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- einen oder mehrere nicht-wassrige polare Aktivatoren C und 
1 Wasser, 

einen oder mehrere Antitranspirantwirkstbffe und 
eine Matrixphase, 

wobei die Matrixphase mindestens ein Silikonol enthalt und das Gewichtsverhaltnis von tonmineralischen Ver- 
dickern A zu nicht-wassrigen polaren Aktivatoren C aus dem Bereich von 3 : 1 bis 5 : 1 gewahlt wird. 

2. Antitranspirantzubereitung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Antitranspirantwirkstof- 
fe saure Salze sind. 

3. Antitranspirantzubereitung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
. kennzeichnet, dass der tonmineralische Verdicken A Quatemium-90 Bentonit ist. 

4. Antitranspirantzubereitung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die sauren Salze eine oder mehrere saure Aluminium- und/oder Aluminium/Zirkoniumsalze . 
sind und die Gesamtmenge an dem oder den sauren Aluminium- und/oder Aluminium/Zirkoniumsalzen von 5 

' bis 40 Gew.-%, insbesondere 10 bis 25 Gew.-%, immer bezogen auf das Gesamtgewicht der Zubereitungen, 
gewahlt wird; 

5_. Antitranspirantzubereitung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Gesamtmenge an tonmineralischen Verdickern A in der fertigen Zubereitung aus dem 
Bereich von 0,05 bis : 5,0 Gew.-%, bevorzugt von 0,5 bis 3,5 Gew.-%, besonders bevorzugt von 1,0 bis 3,0 
Gew.-% gewahlt wird, immer bezogen auf das Gesamtgewicht der Zubereitungen. 

6.; Antitranspirantzubereitung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Matrixphase ein Silikonol, insbesondere Octamethylcyclotetrasiloxan und/oder Deca- 
methylcyclopentasiloxan und/oder Dodecamethyicyclohexasiloxan oder eine Mischung dieser Silikonole, ist. 

, 7., Antitranspirantzubereitung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Matrixphase eine Gesamtmenge an der fertigen Zubereitungen aus dem Bereich von . 
30 bis 85 Gew.-%, bevorzugt von 40 bis 80 Gew.-%, besonders bevorzugt von 48 bis 72 Gew.-% gewahlt wird, 
. bezogen auf das Gesamtgewicht der Zubereitungen. 

8. Antitranspirantzubereitung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Gesamtmenge an Verdicken B in den fertigen Zubereitungen aus dem Bereich von 0,05 
bis 2,0 Gew-%, bevorzugt von 0,5 bis 1 ,5 Gew.-%, besonders bevorzugt wie 1,0 Gew.-% gewahlt wird, bezo- 
gen auf das Gesamtgewicht der Zubereitungen. 

9. Antitranspirantzubereitung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Verdicken B aus der Gruppe Polyisobuten und dessen Copolymere mit einem durch- 
schnittlichen Molekulargewicht von 300 bis 5000 g/mol ist 

10. Antitranspirantzubereitung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Gewichtsverhaltnis von tonmineralischen Verdickern A zu nicht-wassrigem polarem 
Aktivator C wie 4 :1 gewahlt wird. 

11. Antitranspirantzubereitung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der nicht-wassrige polare Aktivator C gewahlt wird aus der Gruppe Propyl englycolcarbo- 
nat, Ethanol und Parfumole. 

12. Antitranspirantzubereitung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der nicht-wassrige polare Aktivator C Propylenglycolcarbonat ist. 

, 13, Antitranspirantzubereitung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Gesamtmenge an zugesetztem Wasser in den fertigen Zubereitungen aus dem Bereich 
von 0,01 bis 2,0 Gew.-%, bevorzugt von 0,05 bis 1,75 Gew.-%, besonders bevorzugt von 0,5 bis 1,5 Gew.-% 
gewahlt wird, bezogen auf das Gesamtgewicht der Zubereitungen. 

14. Antitranspirantzubereitung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Zubereitung unpolare Ole, insbesondere Isphexadecan, enthalt, wobei die Gesamt- 
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menge an unpolaren Olen in den fertigen Zubereitungen im Bereich von 1,0 bis 10,0 Gew.-%, bevorzuat von 
2,5 bis 7,5 Gew.-%, besonders bevorzugt von 4,0 bis 6,0 Gew.-% gewahlt wird, bezogen auf das Gesamtge- 
wicht der Zubereitungen. 

15. Antitranspirantzubereitung nach einem oder mehreren der vorhergehenden Anspriiche, dadurch ge- 
kenrizeichnet, dass die Zubereitungen C12-15 Alkylbenzoat enthalten, wobei die Gesamtmenge an C12-15 Al- 
kylbenzoat in den fertigen Zubereitungen im Bereich von 0,05 bis 2,0 Gew.-%, bevorzugt von 0,5 bis 1,5 
Gew.-% gewahlt wird, bezogen auf das Gesamtgewicht der Zubereitungen. 

16. Antitranspirantprodukt, enthaitend eine Antitranspirantzubereitung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche und ein Packmittel, dadurch gekennzeichnet, dass das Packmittel eine Auftragsyor- 
richtung fur Suspensionen und/oder viskose Flussigkeiten und/oder Gele ist, insbesondere ein Deoroller ist. 

17. Verfahren.zur Kaschierung von auf der Haut sichtbaren Ruckstanden von Antitranspirantzubereitun- 
gen, dadurch gekennzeichnet, dass in einem ersten Schritt den Zubereitungen C12-15 Alkylbenzoat.und Iso- 
hexadecan in ejner Summenkonzentrationen von 1 bis 12 Gew.-% - bezogen auf das Gesamtgewicht der Zu- 
bereitung-zugesetzt wird und in einem Zweiten nach der Applikation erfolgenden Schritt die Bildung von sicht- 
baren Feststoffaggtomeraten durch die im ersten Schritt zugesetzten Zusatzstoffe unterbunden wird. 

Es folgt kein Blatt Zeichnungeh 
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